
 

 

RTB/EH 

Ref: 191251_Let8_Rev5 

18 November 2021 

 

Sheelagh Laguna 

Principal Planning Officer Industry Assessments 

Department of Planning, Industry and Environment 

Locked Bag 5022 

PARRAMATTA  NSW 2124 

 

E: sheelagh.laguna@planning.nsw.gov.au 

 

 

Dear Sheelagh, 

 

Re:  Yennora Liquid Waste Treatment Plant (SSD‐10407) – Outstanding Information 

 

This  letter  contains additional  information  requested  in  Yennora  Liquid Waste  Facility  ‐  SSD 

10407 – based on consultation with DPIE in September, October, and November 2021. 

 

1. Expansion of the Site’s Approved Capacity  

As the Applicant proposes to increase the approved waste throughput by more than 100 

times the existing, it is important there is a clear explanation of how this will be achieved 

in practice. This will enable the Department, public and agencies to understand how the 

development will operate going forward, which is a key element in assessing its impacts.  

 

Project Description  

We  note  some  of  the  information  is  available  throughout  the  EIS  but  this  should  be 

provided  in a  single  standalone section which  is  clear,  concise and based on empirical 

information.  

 

A  separate  table  should  be  provided  that  clearly  shows  how  the  site  is  currently 

operating  vs  the  proposed  future  operation.  This  table  should  reference  the  currently 

approved activities in DA 2013/351 as well as any structures or activities that have been 

changed or will change since the Council approval,  including those carried out without 

consent. The table should include:  

 

• A summary of the existing and proposed operations including throughput and storage, 

noting larger storage tanks are proposed  

• Processing and storage capacity (existing and proposed)  

• Waste types, including a clear definition of ‘liquid food waste’  

• Construction – this should include details of any demolition and construction e.g. new 

bunds, rainwater tanks  

•  Plant  and  equipment  including  the  new  shredder,  tanks  and  any  other  equipment 

being proposed e.g. forklift for moving IBCs between the two facilities.  
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The project  description  should  include or  be  supported by  a  clear  justification  for  the  proposed 

operational changes and contingencies.  

Describe the justification or need for liquid product / food waste processing. 
 
Response: 
The following table provided contains the information requested in the dot points above. 

Table 1:  Project Description ‐ Existing vs Proposed  

Project 
Description Item 

Existing Approval  
(DA 2013/351) 

Current Operations  Proposed Operations 

Operation 
Description 

14 Kiora Crescent, 
Yennora has approval to 
process 900 tonnes per 
annum of liquid waste. 
The treatment process 
involves filtration, 
settling, and dissolved air 
flotation (DAF). 

14 Kiora Crescent, 
Yennora is currently 
processing 40,000 
tonnes per annum1 of 
liquid waste. The 
treatment process 
involves filtration, 
settling, and dissolved air 
flotation (DAF). 

14 Kiora Crescent, 
Yennora is seeking 
approval for processing 
100,000 tonnes per 
annum of liquid waste. 
The treatment process 
involves filtration, 
settling, and dissolved air 
flotation (DAF). 
 
16 Kiora Crescent, 
Yennora is seeking 
approval for processing 
10,000 tonnes of product 
destruction waste. 
Including out‐of‐date 
liquid product/food waste 
where bottles are 
emptied via a shredder 
which separates the 
packaging from the liquid. 
The building will also act 
as a waste transfer 
station for waste shoes, 
clothes, and makeup. 
 

Operational 
Hours 

7am‐7pm Mon – Fri 
7am‐12noon ‐ Sat 

7am‐7pm Mon – Fri 
7am‐12noon ‐ Sat 

24/7 

Storage Capacity 

Quantities unspecified: 
6 Large tanks of 
unspecified size shown 
on the approved plans. 
 
Maximum 110 tonnes 

Tank 1‐4: 25 kL 
Tank 5: 28 kL 
Tank 6 : 30 kL 
Tank 7: 38 kL 
Tank 8: 15 kL 
Tank 9‐10: 30 kL 
Tank 11: 50 kL 
Tank 12‐13: 3kL 
Solid Waste Bins: 8 kL 
DAF + Box Filters: 9 kL 
 
Total: 306 kL 

Tank 1‐4: 25  kL 
Tank 5‐7: 38 kL 
Tank 8‐10: 30 kL 
Tank 11: 50kL 
Tank 12‐13: 3 kL 
Solid Waste Bins: 8 kL 
DAF + Box Filters: 9 kL 
IBC Storage: 100 kL 
 
Total:477 kL 
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Project 
Description Item 

Existing Approval  
(DA 2013/351) 

Current Operations  Proposed Operations 

Maximum 
Throughput 
Approved/Sought 
for Approval 

Approved: 
900 tonnes per year 

Approved: 
900 tonnes per year 

Approval Sought: 
110,000 tonnes per year 

Maximum 
Theoretical 
Throughput 
Capability (based 
on operational 
constraints) 

Design unspecified 
14 Kiora Crescent: 
70,000 tonnes per year 

14 Kiora Crescent: 
280,000 tonnes per year 
16 Kiora Crescent: 
50,000 tonnes per year 

Waste Types 
Received 

In the originally 
approved GTAs: 
K110 – Grease trap 
waste 
K130 – Sewage sludge 
and residues including 
night‐soil and septic tank 
sludge 
 

Currently on EPL: 

Residues  from  industrial 

waste  treatment/disposal 

operations  –  landfill 

leachates (N205); 

Liquid  waste  material  in 

glass,  plastic  or 

aluminium containers; 

Surface  active  agents 

(surfactants)  containing 

principally  organic 

constituents  and  which 

may  contain  metals  and 

inorganic  materials 

(M250); 

Waste  oil/hydrocarbons 

mixtures/emulsions  in 

water (J120); 

Sewage sludge & residues 

(K130); and 

Grease trap waste (K110). 
 

Waste Types Sought: 

Residues  from  industrial 

waste  treatment/disposal 

operations  –  landfill 

leachates (N205); 

Liquid  waste  material  in 

glass,  plastic  or 

aluminium containers; 

Surface  active  agents 

(surfactants)  containing 

principally  organic 

constituents  and  which 

may  contain  metals  and 

inorganic  materials 

(M250); 

Waste  oil/hydrocarbons 

mixtures/emulsions  in 

water (J120); 

Sewage sludge & residues 

(K130); and 

Grease trap waste (K110). 

Liquid food waste2 

Shampoos/Liquid soaps; 

Clothes and Shoes; and 

Makeup. 

Demolition  N/A 

Demolition already 
completed: 
Removal of metal shed 
fronting 14 Kiora 
Crescent. 
 
Removal of awning 
fronting demountable 
building at 16 Kiora 
Crescent. 

Demolition required: 
Removal of demountable 
building at 16 Kiora 
Crescent. 
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Project 
Description Item 

Existing Approval  
(DA 2013/351) 

Current Operations  Proposed Operations 

Construction 

Approved Construction: 
Construction of Liquid 
waste facility at 14 Kiora 
Crescent Yennora 
including installation of 
tanks, DAF, bunding, 
pipework. 

Additional Construction 
Completed: 
Installation of 
biotrickling filter 
(replacing carbon filters); 
Site and building bunding 
at 16 Kiora Crescent; 
Stormwater pit bungs; 
Installation of shredder 
at 16 Kiora Crescent – 
not in operation 

Construction to be 
competed post 
approval: 
Upgrades to liquid waste 
storage tanks; 

Works  to  fully  seal 

hardstand  area  beneath 

demountable  structures 

at 16 Kiora Crescent; 
Installation of rainwater 
tanks. 

Equipment 

Specified on Approved 
Plans: 
Sydney Water Sewer 
Discharge Point 
Final Filtration Troff. 
Tanks 
Bunding 
First Filtration Troff Tank 
Enclosed Pit Pump 
Charcoal Filters with 
Motors 

Existing Equipment: 

Pump; 

Air Compressor;  

Forklift (LPG);  

DAF (liquid);  

Tanks (liquid);  

Filter boxes; 

Biofilters (air); 

Shredder  –  not  in 

operation; and 

Conveyor  –  not  in 

operation. 

Proposed Additional 
Equipment 

Pump; 

Air Compressor;  

Forklift (LPG);  

DAF (liquid);  

Tanks (liquid); 

Filter boxes;  

Biofilters (air); 

Shredder; and 
Conveyor. 

1 The site is currently processing approximately 40,000 tonnes per annum; the site does not have approval for 
processing this quantity and is seeking to regularise this activity through this development application. The site 
is seeking approval for 100,000 tonnes per annum at 14 Kiora Crescent, 2.5 times the current processing 
quantities. 
2 Liquid Food Waste for this project is defined as: Substance that is a liquid (flows freely but is of constant 
volume) that was previously intended for human consumption and does not include dairy products. 

 
 
Justification for proposed operational changes and contingencies: 
 

The  existing  approval  of  900  tonnes  per  annum  is  considerably  under  capacity  of  what  the  site  is 

currently able to process. This quantity was sought initially to start the business, as it did not trigger state 

significant development. The site is currently capable of theoretically processing 70,000 tonnes per year, 

with  no  changes  to  the  tank  sizes  and  operational  hours. With  the  increase  in  storage  capacity  and 

operational hours  this can be considerably  increased. Approval  to process 110,000  tonnes per year  is 

sought. The site needs to process more than 900 tonnes per annum to be profitable. 
 
Justification or need for liquid product/food waste processing: 
 
Enviro Waste is routinely requested to process liquid product or liquid food waste by customers as 
liquid waste from juices, soft drink go out of date. There are very few liquid waste facilities in the 
Sydney metro area that can process this waste, so the demand is high. 
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Process description  

Provide the following information regarding the processes involved:  

• Show on a plan where pallets of out‐of‐date liquid product/food waste are received 

 

Response: 

This is shown in the proposed equipment plan, IBCs are taken off trucks via forklift and placed within the 

storage  areas  shown  or  where  “material  inward”  is  marked  on  the  plan,  for  direct  processing. 
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Figure 1:  Proposed Equipment Plan 
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• Confirm that liquid waste is pumped directly from the tanker into a storage tank via a filter on 

receival and provide more information about the filter (point 3 of section 5.5) 

 

Response: 

Confirmed: Liquid waste is pumped directly from the tanker into a storage tank via a filter. The filter is a 

box filter which removes residual solids. 

 

An image of the filters is provided below. The hose from the tanker truck connects to one side of the 

filter.  The  liquid passes  through a  screen which  collects  the  solids.  The other  side of  the  filter box  is 

connected  to  the  receival  tank, which  tank depends on  the waste  stream  involved  (see process  flow 

diagram – detailed process flow diagrams provided with the EIS are presented as high resolution on two 

separate pages for 14 and 16 Kiora Crescent in Attachment 6 to this letter). The solids are shovelled out 

into a bin. 

 

For wastes entering Tank 7, liquids and additional solids mixtures are extracted from the bottom of the 

tank to secondary filter, which uses screw separation to further remove solids and transfers it directly 

into a bin. 

 

Figure 2:  Filters 

 
 

 

 

 

 

Primary  Filter 

Box 

Second Stage Filter  Tank 7
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• The ‘settling time’ for the types of waste proposed to be received 

 

Response: 

The settling time of the wastes processed are provided in the following table: 

 

Table 2:  Waste Stream Settling Time/Processing 

Waste 

Stream 

Tanks used for 

settling 

Approximate

Settling time 

Approximate 

Processing 

capacity 

Proposed 

Quantities 

Time per 

year in 

operation 

Waste Oil 

J120 

Tank #5 (38kL) 

Tank #6 (38kL) 

Tank #7 (38kL) 

Tank #11‐east (25kL) 

1‐3 hrs  10 L/s 

30,000 

tonnes per 

annum 

35 days (10% 

of the time). 

Residues 

from 

Industrial 

Waste N205 

Tank #2 (25kL), 

Tank #3 (25kL), 

Tank #4 (25kL), 

Tank #11‐west(25kL) 

1‐3 hrs  10 L/s 

12,500 

tonnes per 

annum 

14 days (4% 

of the time). 

Surfactants 

Tank #2 (25kL), 

Tank #3 (25kL), 

Tank #4 (25kL), 

Tank #11‐west(25kL) 

1‐3 hrs  10 L/s 

12,500 

tonnes per 

annum 

14 days (4% 

of the time). 

Grease trap 

waste 

Tank #8 (30kL), 

Tank #9 (30kL), 

Tank #10 (30kL) 

2‐4 hrs  6 L/s 

15,000 

tonnes per 

annum 

29 days (8% 

of the time). 

Sewage 

sludge 
Tank #2 (25kL), 

Tank #3 (25kL), 

Tank #4 (25kL), 

Tank #7 (38kL), 

Tank #11‐west(25kL) 

1‐3 hrs  10 L/s 

30,000 

tonnes per 

annum 

35 days (10% 

of the time). 
Stormwater 

 

 

• Explain the time taken to process a typical load including unloading, settling, processing etc. The 

unloading should also take into account the time taken to manoeuvre the truck and connect the 

tanker. This should include the key types of waste identified in the EIS: 

o Waste Oil (J120)  

o Surfactants (M250)  

o Grease trap waste (K110)  

o Sewage sludge and stormwater (K130) 

o Landfill leachate (N205)  

o Liquid product / food waste  

o Shoes and clothes 
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Response: 

The following table presents the time taken to process a particular load. Note times vary based on liquid 

waste load sizes. The settling time  is an average for the  liquid of one  load.  In practice portions of the 

liquid are moved from tank to tank (see process flow diagram – detailed process flow diagrams provided 

with  the EIS are presented as high  resolution on  two separate pages  for 14 and 16 Kiora Crescent  in 

Attachment 6 to this letter), with some fractions of the liquid being moved to tanks for fast processing 

(water components) and some fractions (sludgy components) being moved to tanks for slower settling. 
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Table 3:  Waste Stream Processing Time 

Waste Stream 
Truck Manoeuvring 

Time 

Primary 

Filtering/ 

Unloading 

time 

Secondary 

Filtration Time 

Settling 

time 

DAF Processing 

Time 
Shredder

Manual 

Sorting 

Total Time 

per load 

Waste Oil J120  3 mins  3‐25 mins  4‐31 mins  1‐3hrs  3‐21 mins  N/A  N/A  1.2‐4.3 hrs 

Residues  from  Industrial 

Waste N205 
3 mins  3‐25 mins  N/A  1‐3hrs  3‐21 mins  N/A  N/A  1.2‐3.8 hrs 

Surfactants  3 mins  3‐25 mins  N/A  1‐3hrs  3‐21 mins  N/A  N/A  1.2‐3.8 hrs 

Grease trap waste  3 mins  3‐25 mins  N/A  2‐4hrs  3‐21 mins  N/A  N/A  2.2‐4.8 hrs 

Sewage sludge  3 mins  3‐25 mins  4‐31 mins  1‐3hrs  3‐21 mins  N/A  N/A  1.2‐4.3 hrs 

Stormwater  N/A  N/A 

Liquid product  3 mins  20 mins  N/A  N/A  20 mins  30 mins  N/A  1.2 hrs 

Shoes, Clothes & Makeup  3 mins  20 mins  N/A  N/A  N/A  N/A  2 hours  2.3 hrs 
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•  The  volume  available  in  the  liquid waste  storage  tanks  for  each  type  of waste.  Describe  the 

process or use of each tank and explain how the capacity is adequate for the proposed operations 

using the waste types and timings outlined above. 

 

Response: 

Table 2 above presents  the waste  type,  the corresponding  tanks and  the average processing capacity 

(L/S) of the waste type based on Table 3 including the settling time.  

 

Even  though  some waste  streams  can be processed  simultaneously,  if  they were all  to be processed 

consecutively this would represent 127 days per year, 35% percent of the time. Therefore, it is clear the 

site can process the proposed quantities from a waste stream processing time perspective. 

 

 

• How many times per day tanks would be filled and emptied based on the waste received and the 

settling time etc. 

 

Response: 

The  following  table  presents  the  average  number  of  times  tanks  are  emptied  per  day  based  on  the 

proposed quantities. It also provides number of times the tanks could theoretically be emptied based on 

settling  times.  The  process  does  not  typically  involve  a  single  tank  being  filled  fully  and  then  fully 

emptied,  rather  it  involves  a  process  of  extracting  fractions of  the  liquid  for  sending  to  the DAF  and 

fractions for sending to another tank for further settling. 

Table 4:  Tank Emptying Frequency 

Tank # 

Approximate average number of 

times  tank  is  emptied  ‐ 

proposed operations 

Frequency  tanks  could  be 

theoretically  emptied  based  on 

approximate settling times 

1  9 times per day*  N/A 

2  1‐2 times per day  8 times per day 

3  1‐2 times per day  8 times per day 

4  1‐2 times per day  8 times per day 

5  Once every 2 days  8 times per day 

6  Once every 2 days  8 times per day 

7  3 times per day  8 times per day 

8  Once every 2 days  6 times per day 

9  Once every 2 days  6 times per day 

10  Once every 2 days  6 times per day 

11East  Once per day  8 times per day 

11West  1‐2 times per day  8 times per day 

12  1‐2 times per day  N/A 

13  1‐2 times per day  N/A 

* Tank 1 is not a settling tank, it is the tank for all waste water destined for the DAF and discharge to trade waste 

goes to. 
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•  What  contingency  measures  are  proposed  for  equipment  or  vehicle  breakdown  which  may 

impact  the  site’s  normal  business  operations.  For  instance,  can  trucks  be  redirected  to  other 

facilities and how would they be re‐directed? 

 

Response: 

As  shown  on  the  processes  flow  diagram  (detailed  process  flow  diagrams  provided with  the  EIS  are 

presented as high resolution on two separate pages for 14 and 16 Kiora Crescent in Attachment 6 to this 

letter), the site’s main bottleneck is the Tank 1 and the DAF.  

 

In  the event of  a  breakdown of  Tank 1 or  the DAF,  the  liquids would be  stored  for  longer while  the 

equipment is repaired, and operations recommence. 

 

In  the  unlikely  event  of  equipment  breakdown  that  cannot  be  fixed  in  a  timely manner  such  as  an 

extreme malfunction to the DAF, the business would cease collecting new loads. If the site has capacity, 

it will unload vehicles with liquid waste on route. If not, it would redirect the waste to another facility 

such as Cleanaway, for example. 

 

 

Residual Waste 

 

Describe the process for storing and removing residual waste and how often residual waste would 

be removed from the site, including:  

• IBCs containing food waste to be transported off site  

 

Response: 

The majority  of  liquids  come  in  pallets  of  bottles,  these  bottles  are  fed  onto  a  conveyor  and  into  a 

shredder which removes the liquid from the packaging and transfers the liquid into an IBC. Any bottles 

that are not suitable for shredding will be manually poured out into an IBC and then recycled. These are 

stored in the warehouse at 16 Kiora Crescent. An average of 13 IBCs of liquid food waste (1,000L each) 

would be removed offsite each day, corresponding to two truck movements offsite.  

 

Note: As stated in section 5.2.2 of the EIS, an average of 3 IBCs per day will be transferred from 16 Kiora 

Crescent to 14 Kiora Crescent for further processing (these will not leave the site).  

 

 

• Oil and sludge from the DAF to be removed and processed as grease trap waste (K110)  

 

Response: 

Oil  and  sludge will  be  transferred  from  the  filters/DAF  to  a  waste  storage  tank.    This  waste will  be 

removed from site by a licensed waste contractor to be processed as grease trap waste. Waste oil sludge 

(K110)  is  tested  and  if  waste meets  the  requirements  of  the  RRO/RRE,  applied  to  land  via  injection 

typically  at  the  Envirohills  farm  located  at  670  Tiyces  Lane,  Boxers  Creek.  If  it  does  not  meet  the 

requirements of the RRO/RRE, the waste is picked up by licensed waste contractor (typically AP bins or 

Sydney Waste Services). 

 

Tanks 12 and 13 collect the sludge from the DAF, and tanks 8, 9, 10 collect the sludge K110 sludge. An 

average of 6 truck movements per day remove this waste from site. 
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• Filter solids  

 

Response: 

1 kL/day of filter solids are collected in the filters and transferred to bins where they are serviced weekly, 

typically by AP bins or Sydney Waste Services, and disposed to landfill. 

 

 

• Plastic packaging from the liquid product/food waste  

 

Response: 

950 tpa of plastic would be recycled offsite (e.g. Visy). 

 

 

Approximately 4,600  tpa of  food waste would be  removed  from site. How much oil  and  sludge 

from the DAF would be removed? Confirm the storage of these wastes has been included in the 

amount to be stored on site at any one time.  

 

Response: 

Tanks  12  and  13  (3,000L  tanks)  collect  the  sludge  from  the  DAF,  approximately  9,000  L  of  sludge  is 

removed per day from these tanks.  

 

Tanks 8, 9 and 10 (30,000L tanks) collect K110 sludge from settling. Approximately 45,000 L of this waste 

is removed per day from these tanks.  

 

These wastes have been included in the amount stored at any one time. 

 

 

Confirm the storage of residual waste has been  included  in  the Odour  Impact Assessment  (OIA) 

and the removal of these wastes accounted for in the vehicle movements in the TIA. 

 

Response: 

The storage of residual waste has been included in the Odour Impact Assessment. The removal of these 

wastes has been accounted for in the vehicle movements in the Traffic Impact Assessment. 

 

Note on Liming Process 

The liming process is where lime is added to the DAF via a dosing system and pH meter to ensure the 

water being discharged to trade waste meets the trade waste agreement pH requirements of 7.0‐10.0. 

 

 

2.  Trade  Waste  Agreement  Sydney  Water  has  advised  us  that  it  strongly  recommends  the 

Applicant  engaging  with  it  regarding  a  variation  to  the  site’s  Trade Waste  Agreement  before 

assessment of  the application has been  finalised.  Provide evidence of  engagement with Sydney 

Water. 

 

Response: 

The existing trade waste agreement is provided as Attachment 1, this has recently been reviewed in June 

2021 demonstrating active engagement with Sydney Water. This has a maximum allowable discharge 

rate of 200 kL/day with an average of 100 kL/day, corresponding to a total of 36,500 kL/year. This is 45% 

of the total (80,000 kL) proposed to be discharged to Sydney Water.  
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It is acknowledged that the proponent will be required to undertake a variation request. Sydney Water 

will assess the variation based on the information provided. There is no guarantee that Sydney Water 

will be able to accept the variation. 

 

A variation request is being sought. Application for a variation was sent on 17/09/2021 and provided in 

Attachment 2. 

 

 

3. Traffic and Access Truck Movements  

The Department notes that revised swept path diagrams have been provided demonstrating that 

the  largest  vehicle  (tanker  truck)  can  safely  complete  the  manoeuvre  to  enter  the  processing 

building and exit  in a forward‐facing direction.  It has previously been raised that 10m is not the 

largest vehicle in the fleet (see Appendix 8 of EIS). As the swept paths are based on a 10m vehicle 

please note this would be the largest vehicle permitted to enter and exit the site. If approved, this 

would be included as a condition of consent.  

 

Response: 

Noted. 

 

 

Confirm  whether  the  driveway  would  still  need  to  be  widened  given  the  revised  swept  path 

diagrams and confirm that Council is satisfied with the arrangements.  

 

Response: 

Video  footage  provided  to  DPIE  and  Council  presents  evidence  that  the  driveway  widening  is  not 

required for the necessary vehicle manoeuvring. Therefore, the driveway will not be widened. Council is 

satisfied with this arrangement, email consultation is provided in Attachment 3. 

 

 

Clarify number of trucks entering and exiting the site per hour throughout the day, how long each 

truck would  spend  on  site  and  the maximum number  of  trucks  on  site  in  an  hour  during  peak 

operations.  This  should  take  into account  the  loading and  treatment  times discussed  in point 1 

above. Traffic movements in Table 5‐4 of the amended EIS need to reflect the assumptions used to 

inform the  traffic  impact assessment  (TIA)  i.e.  Section 5.1 of  the TIA. Trucks  should be  in whole 

numbers.  

 

Response: 

The minimum amount of time a truck will spend on site is 6 minutes (for a small 2,000 L tanker). The 

Maximum amount of time a truck will spend on site is 28 minutes (for a 15,000 L tanker). The maximum 

trucks on  site  in an hour during peak operations  is 4.  The assumptions  in  section 5.1  in  the EIS have 

informed the traffic impact assessment. Table 5‐4 has been amended to include only whole numbers. 

 

Justify the maximum number of vehicles on site is four and show where / how the four trucks would 

be accommodated in the site. From my reading, the TIA has looked at 3 trucks (1 arriving and two 

leaving or two arriving and one leaving) during the worst case. There are two waiting bays and one 

truck unloading which would seem to align with the TIA assumption of 3 per hour (DPIE email dated 

21/09/2021). 
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Response: 

The  maximum  number  of  vehicles  entering  and  leaving  the  site  in  any  hour  is  four.  These  will  be 

scheduled so that one vehicle enters, unloads/loads, and leaves the site, then another does the same, 

then another and another. So that during operations only one tanker truck is on site at any one time. 

There  is  space  to  accommodate  two  trucks  in  the  waiting  bays  so  that  if  there  are  issues  with  the 

scheduling, unforeseen traffic delays etc when more than one tanker truck arrives onsite at the same 

time, they can go to the waiting bay and not wait in the street. The waiting bays are not theoretically 

required given the proposed quantities and loading and unloading times and will be used as minimally as 

possible. 

 

It is feasible for a tanker truck to drive into the site and begin unloading/loading at 14 Kiora followed by 

a pallet  truck arriving at 16 Kiora and unloading/loading simultaneously. Two additional  tanker  trucks 

could also wait in the waiting bay, making a total of 4 trucks on site at any one‐time during operations; 

this would be highly unlikely to occur but measures are in place to ensure the site can accommodate this 

scenario. 

 

Confirm where maintenance of vehicles would be carried out. 

 

Response: 

Maintenance of vehicles is carried out at mechanics: 

Name of Company: Complete Diesel and Heavy Vehicle Repairs 

Address: 1200 Bringelly Road, Bringelly 

 

Parking  

Truck  parking  is  currently  proposed  at  a  third‐party  site  located  at  25‐49  Nelson  Road  which 

currently has approval to park trailers associated with the warehouse and distribution centre. It is 

noted a modification has been  submitted  to Council  to permit  trucks  from  this  development  to 

park at that address. Provide evidence of the modified consent which includes the storage of trucks 

from the proposed development. 

 

Response: 

Modification Application is provided in Attachment 4, this was lodged with council on 30/08/2021. 

 

In  the  interim,  as  a worst‐case  scenario,  it  is  possible  to  park  all  vehicles  on  site  overnight.  The  site 

cannot operate when all vehicles are parked. This will only occur in the interim awaiting approval from 

27‐49 Nelson Road, Yennora. Drawings showing the parking configuration are shown Attachment 5 of 

this letter. 

 

 

4.  Amended  application  (if  required)  Submit  a  formal  request  to  amend  the  development 

application under Cl 55 (1) of the NSW Environmental Planning and Assessment Regulation 2000. 

The  request  should  detail  all  changes  made  to  the  description  of  the  development  since  the 

application was lodged. 

 

Response: 

No amendment is sought.  
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Shoe, Clothes and Makeup Process Description 

 

Shoes, clothes and makeup would be  received on site  in pallets and  transferred via  forklift  inside the 

building at 16 Kiora Crescent. These materials have been received for product destruction, for example 

the  product  might  be  out  of  date  makeup,  defunct  in  some  way  such  as  make  up  being  labelled 

incorrectly or shoes and clothes may be broken or prone to failure. Also, these wastes may be received 

for  product  destruction  because  of  oversupply.  The  producers  want  to  ensure  the  products  are 

destroyed so they do not make it into an illicit secondary market where defunct goods are in circulation, 

or an oversupply devalues the product. 

 

The  makeup  received  will  be  manually  sorted  so  this  typically  involves  removing  the  packaging, 

separating  the  plastic  and  cardboard  components  of  the  packaging  and  putting  them  in  the 

corresponding bins for recycling, emptying the makeup into a general solid waste bin (to go to landfill) 

and separating the glass/plastic/metal components of the makeup container and putting those into their 

respective bins for further recycling. What cannot be recycled will go to landfill. 

 

The  shoes  and  clothes  will  be  received,  and  recyclable  packaging  (shoe  boxes  for  example)  will  be 

separated and put into a bin for recycling. The majority of clothes would be torn up and down‐cycled for 

the use as rags. Clothes unsuitable for this use and shoes will be manually destroyed or if suitable for the 

shredder,  shredded,  this  will  be  sent  to  landfill  as  there  is  little  commercially  available  recycling 

technology  for  textiles  in  Australia  and  even  globally.  However,  this  industry  is  changing  rapidly  and 

wherever viable, materials will be sent to be recycled off‐site. 

 

 

Parking Measures 

 
Enviro Waste is committed to the following parking measures: 
 

 Enviro Waste will not park tanker trucks on the street; 

 Enviro Waste will only park tanker trucks on‐site or on off‐site properties approved for tanker 
parking; 

 Enviro Waste will cease waste collection operations if onsite truck vehicle parking obstructs areas of 
on‐site necessary for vehicles to enter and leave in the forward direction. 

 
The two sites have the capacity to park the entire feet (eight vehicles) overnight by sacrificing various 
levels of operation as follows: 
 

 If eight (8) vehicles need to be parked, all operations cease. 
If six (6) vehicles need to be parked, operations at 16 Kiora must cease. 

 If four (4) vehicles need to be parked, normal operations continue. 

 It is likely that these restriction conditions would occur occasionally in the night period 10pm‐6am. 
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Overnight parking can be achieved across the two sites as follows: 
 
16 Kiora Crescent: 
 
This site can house a maximum of four (4) trucks without interfering with the site operations, or house 
six (6) trucks with ceased operations. 
 

 The  truck  waiting  area  located  along  the  western  boundary  can  park  a  maximum  of  four  (4) 

trucks. Any configuration of 4 trucks from the site can park in this location. 

This parking does not interfere with operations. 

In  the  Interim Overnight Parking Plan the trucks shows these trucks: Sterling Rigid  truck, Volvo 

FM9 Rigid, IVECO ACC002A, IVECO 2350G‐RIGID). 

 The  free  area  in  front  and  inside  the  building  can  park  a maximum of  two  (2).  These  parking 

locations do not conflict with the swept paths. 

This parking does interfere with operations. If used, operations at 16 Kiora will cease. 

In  the  Interim  Overnight  Parking  Plan  the  trucks  shows  these  trucks:  Ford  F350  and  ISUZU 

FRR600 
  
14 Kiora Crescent: 
  
This site can house two (2) trucks with ceased operations. 
 

 The space inside the building and the space in front on the building can park one (1) vehicle each. 

This parking does interfere with operations. If used, operations will cease. 

In the Interim Overnight Parking Plan the trucks shows these trucks: Mitsu‐CANT79A and Sterling 

LT7559A 

 

 

 

Yours faithfully, 

for Benbow Environmental 

 

 

 

 

Emma Hansma 
Senior Engineer 

R T Benbow 

Principal Consultant 
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Attachment 1:  Existing Tradewaste Agreement 

 





30 June 2021
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Attachment 2:  Application for Variation of Tradewaste Agreement 

 



































 

 

Attachment 3:  Council Consultation on Road Widening Email 

 



From: Bala Sudarson <Bala.Sudarson@cumberland.nsw.gov.au> 
Sent: Wednesday, 15 September 2021 8:45 AM 
To: Emma Hansma <ehansma@benbowenviro.com.au> 
Cc: Nighat Aamir <nighat.aamir@cumberland.nsw.gov.au> 
Subject: RE: Driveway Widening ‐ Yennora Liquid Waste Treatment Plant (SSD‐10407)  
  
Hi Emma 
  
   If the vehicle can access the site without widening the driveway, it is better to keep the existing 
driveway width as it is.  
  
Regards 
Bala Sudarson 
  
  
  
                                                                                                     
 

 

BALA
 

  
 

SUDARSON
  

SENIOR DEVELOPMENT ASSESSMENT ENGINEER
 

 
16 Memorial Avenue, PO Box 42 Merrylands NSW 2160
T +61 2 8757 9964 

 

E  Bala.Sudarson@cumberland.nsw.gov.au
 

W www.cumberland.nsw.gov.au 

  

From: Emma Hansma <ehansma@benbowenviro.com.au>  
Sent: Monday, 13 September 2021 12:15 PM 
To: Bala Sudarson <Bala.Sudarson@cumberland.nsw.gov.au> 
Subject: Driveway Widening ‐ Yennora Liquid Waste Treatment Plant (SSD‐10407) 
  

Hi Bala, 
  
Thanks for your phone call just now. 
In response to the query regarding driveway widening ‐ why is the driveway widening 
proposed when the video footage presented shows the truck can perform the manoeuvre 
without the driveway widening? 
  
This is due to a discrepancy between the actual vehicle manoeuvring capability and what is 
presented on the swept path diagrams. While in practice the trucks can perform the 
manoeuvre of entering the site via the 16 Kiora driveway and then reversing into the 
building at 14 Kiora, the swept paths presented in the DA require a slight widening of the 
driveway as the swept paths cut into a small portion of grass verge fronting 16 Kiora. 
  
As discussed, the proponent is happy to widen the driveway based on the swept paths or 
maintain the driveway as is based on the evidence presented in the video footage.  



  
  
Kind regards, 

Emma Hansma 
Senior Engineer 
  

 
25-27 Sherwood Street, 
Northmead NSW 2152 
t: 02 9896 0399 
f: 02 9896 0544 
m: 0478 011 943 
email:  EHansma@benbowenviro.com.au   
website:  www.benbowenviro.com.au 
  
 

Disclaimer 
The information transmitted is intended only for the person or entity to which it is addressed and may contain 
confidential and/or privileged material. Any review, retransmission, dissemination or other use of, or taking of 
any action in reliance upon, this information by persons or entities other than the intended recipient is 
prohibited. If you received this unintentionally, please contact the sender and delete the material from all 
computers. Cumberland City Council does not warrant the material contained in this message is free from 
Computer virus or defect. Loss or damage incurred in use is not the responsibility of Cumberland City Council. 
Cumberland City Council respects your privacy and is committed to protecting it. To view our Privacy Policy 
please visit www.cumberland.nsw.gov.au 
 



 

 

Attachment 4:  Section 4.55 Modification Application 

 



 

Pre-Lodgement Application Form
 

 

Portal Application number: 
PAN-137997

 
 

Applicant contact details

Title Mr 

First given name Alf 

Other given name/s  

Family name Colvin 

Contact number 0297732400 

Email alf@cdmlogistics.com.au 

Address 27-49 NELSON ROAD YENNORA 2161 

Application on behalf of a company,
business or body corporate Yes

Company, business or body
corporate name Combined Distribution Management Pty Ltd

ABN / ACN 50 072 045 802

Is the nominated company the
applicant for this application? Yes  

Owner/s of the development site

Owner/s of the development site
 
A company, business, government entity or other similar body owns the development site

Owner # 1

Company, business or body
corporate name Combined Distribution Management Pty Ltd

ABN / ACN 50 072 045 802

I declare that I have shown this document, including all attached drawings, to the owner(s) of the land, and that I have obtained their consent to
submit this application. - Yes

Note: It is an offence under Section 10.6 of the Environmental Planning and Assessment Act 1979 to provide false or misleading information in
relation to this application.

Developer details
 

ABN  

ACN  

Name  

Trading name  

Address  

Email Address  

Development details

Application type Modification Application

On what date was the development
application to be notified determined 17/02/2003  

Type of modification requested S4.55(1) - Modification to correct a minor error, misdescription or miscalculation made in the
consent 

Development Application number of
the consent to be modified 2000/470 

Change of wording of DE-599-27-0/02 dated 17 February 2003. Quote: The description of

  This application form was submitted via the Online DA service, accessed via the NSW Planning Portal to the relevant council. For further information please contact council.   1



Description of the proposed
modification

the proposed development is amended as follows: “Use of existing industrial premises as a
warehouse and distribution centre and installation of paving for associated parking of
trailers” be changed to “… of trailers, truck and road tankers used for the transport of non-
combustible liquid wastes” and all references to trailers therein. 

Was the DA applied for via the NSW
Planning Portal? No  

Site address # 1

Street address 27-49 NELSON ROAD YENNORA 2161

Local government area CUMBERLAND

Lot / Section Number / Plan 1 / - / DP746982

Primary address? Yes

Planning controls affecting property

   

Land Application LEP Holroyd Local Environmental Plan 2013

Land Zoning IN1: General Industrial

Height of Building NA

Floor Space Ratio (n:1) NA

Minimum Lot Size 1200 m²

Heritage NA

Land Reservation Acquisition NA

Foreshore Building Line NA

Additional Permitted Uses Additional Permitted Uses

Local Provisions Wind Turbine Buffer Zone Map

Salinity Moderate Salinity

Proposed development

Proposed type of development Industrial development

Description of development

Change of wording of consent conditions. Correspondence DE-599-27-0/02 dated 17
February 2003 contains: "The description of the proposed development is amended as
follows: 'Use of existing industrial premises as a warehouse and distribution centre and
installation of paving for associated parking of trailers'". We request that "...of trailers" be
changed to “… of trailers, truck and road tankers used for the transport of non-combustible
liquid wastes” and all references to parking of trailers be consistent.

Provide the proposed hours of
operation

 

Proposed to operate 24 hours on
Monday

Monday   -   

Proposed to operate 24 hours on
Tuesday

Tuesday   -   

Proposed to operate 24 hours on
Wednesday

Wednesday   -   

Proposed to operate 24 hours on
Thursday

Thursday   -   

Proposed to operate 24 hours on
Friday

Friday   -   

  This application form was submitted via the Online DA service, accessed via the NSW Planning Portal to the relevant council. For further information please contact council.   2



Proposed to operate 24 hours on
Saturday

Saturday   -   

Proposed to operate 24 hours on
Sunday

Sunday   -   
   

Dwelling count details  

Number of dwellings / units proposed 0 

Number of storeys proposed  

Number of pre-existing dwellings on
site  

Number of dwellings to be demolished  

Number of existing floor area  

Number of existing site area  
   

Cost of development  

Estimated cost of work / development
(including GST) $0.00 

Do you have one or more BASIX
certificates?

No

   

Subdivision  

Number of existing lots 1 

Is subdivison proposed? No  
   

Proposed operating details  

Number of additional jobs that are
proposed to be generated through the
operation of the development

 

Number of staff/employees on the site  

Number of parking spaces  

Number of loading bays  

Is a new road proposed?  
   

Concept development  

Is the development to be staged? No, this application is not for concept or staged development.

   

Crown development  

Is this a proposed Crown development? No  

Related planning information
 

Is the application for integrated development? No  

Is your proposal categorised as designated
development? No  

Is your proposal likely to significantly impact on
threatened species, populations, ecological
communities or their habitats, or is it located on land
identified as critical habitat?

No  

Does the application propose a variation to a
development standard in an environmental planning
instrument (eg LEP or SEPP)?

No  

Is the application accompanied by a voluntary
planning agreement (VPA) ? No  

   

Section 68 of the Local Government Act  

Is approval under s68 of the Local Government Act
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1993 required? No

   

10.7 Certificate  

Have you already obtained a 10.7 certificate? No

   

Tree works  

Is tree removal and/or pruning work proposed? No
   

Local heritage  

Does the development site include an item of
environmental heritage or sit within a heritage
conservation area.

No  

Are works proposed to any heritage listed buildings? No  

Is heritage tree removal proposed? No  
   

Affiliations and Pecuniary interests  

Is the applicant or owner a staff member or councillor
of the council assessing the application? No  

Does the applicant or owner have a relationship with
any staff or councillor of the council assessing the
application?

No  

   

Political Donations  

Are you aware of any person who has financial
interest in the application who has made a political
donation or gift in the last two years?

No  

Please provide details of each donation/gift which has
been made within the last 2 years

Payer details

Provide the details of the person / entity that will make the fee payment for the assessment.

The Environmental Planning and Assessment Regulation 2000 and Council’s adopted fees and charges establish how to calculate the fee payable for your
development application. For development that involves building or other works, the fee for your application is based on the estimated cost of the development.

If your application is for integrated development or requires concurrence from a state agency, additional fees will be required. Other charges may be payable based
on the Council's adopted fees and charges. If your development needs to be advertised, the Council may charge additional advertising fees.

Once this application form is completed, it and the supporting documents will be submitted to the Council for lodgement, at which time the fees will be calculated.
The Council will contact you to obtain payment. Note: When submitting documents via the NSW Planning Portal, credit card information should not be displayed on
documents attached to your development application. The relevant consent authority will contact you to seek payment.

The application may be cancelled if the fees are not paid:
 

Company Name Benbow Environmental Pty Ltd 

ABN 17 160 013 641 

ACN  

Trading Name  

Email address alf@cdmlogistics.com.au 

Billing address 27-49 NELSON ROAD YENNORA 2161 

Application documents

The following documents support the application.

Document type Document file name

Other
ASIC Current Company Extract - Combined Distribution
Management
Modification Letter - 27-49 Nelson Road Yennora
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Applicant declarations
 

I declare that all the information in my application and
accompanying documents is , to the best of my knowledge, true and
correct.

Yes

I understand that the development application and the
accompanying information will be provided to the appropriate
consent authority for the purposes of the assessment and
determination of this development application.

Yes

I understand that if incomplete, the consent authority may request
more information, which will result in delays to the application.

Yes

I understand that the consent authority may use the information and
materials provided for notification and advertising purposes, and
materials provided may be made available to the public for
inspection at its Offices and on its website and/or the NSW Planning
Portal

Yes

I acknowledge that copies of this application and supporting
documentation may be provided to interested persons in
accordance with the Government Information (Public Access) 2009
(NSW) (GIPA Act) under which it may be required to release
information which you provide to it.

Yes

I have read and agree to the collection and use of my personal
information as outlined in the Privacy Notice

Yes

I agree to appropriately delegated assessment officers attending the
site for the purpose of inspection.

Yes

I agree to pay any required NSW Planning Portal Service Fee/s
specified under Clause 263B of the Environmental Planning and
Assessment Regulation 2000 to the Department of Planning,
Industry and Environment.

Yes

I confirm that the change(s) entered
is/are made with appropriate authority
from the applicant(s).
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Attachment 5:  Interim Onsite Parking Drawing  

 





 

 

Attachment 6:  Process Flow Diagrams for 14 & 16 Kiora Crescent 
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